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La presente invenzione concerne un procedimento per realizzare basi 

per sedie girevoli da ufficio ed una base ottenuta con il procedimento. 

Sono note sedie da ufficio comprendenti generalmente una base a 

razze con piedini o ruote ed un piantone montato su detta base provvisto di 

una molla, generalmente costituita da un pistone a gas, per regolare I'altezza 

del piano del sedile rispetto al pavimento. 

Una nota tipologia di dette basi e ottenuta con un'unica fase di 

stampaggio ad iniezione di materiali termoplastici, e presenta una sezione 

aperta sostanzialmente ad U per consentire Pestrazione del punzone maschio. 

Ora le attuali normative sui test di sicurezza ed affidabilita della sedia 

prevedono che la base venga sottoposta ad una serie di test di verifica 

25 (compression!) alio scopo di verificare la resistenza strutturale e I'assenza di 

deformazioni permanenti che ne possano pregiudicare la integrita. o 

Le condizioni di carico cui viene sottoposta una singola razza della ^ 

O 

base si possono schematizzare assimilando la razza ad una trave incastrata O 
w o 
nella sua zona (Jjjcongiunzione con il corpo centrale e sollecitata da una forza ^ 

verticale agente dal basso verso t'alto applicata nella zona di attacco della CM 

ruota o del piedino. Questa trave risulta essere pertanto soggetta a flessione 

retta con le fibre inferiori soggette a trazione e quelle superiori a <M 

compressione e presenta il momento flettente massimo in corrispondenza ^£ 

della sezione di incastro, cioe nella congiunzione della razza con il corpo 

centrale. 

Le razze della base inoltre sono sottoposte a torsione dovuta al 
disassamento tra I'appoggio della ruota e il perno di collegamento della ruota 
alia base. 
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Nelle basi costruite secondo la tecnica nota le razze sono realizzate 
con un profilo ad tt U" rovesciato cioe con una zona priva di materiale proprio 
in corrispondenza della quale le fibre sono soggette ad elevati sforzi di 
trazione 

Conseguentemente, per poter resistere a queste sollecitazioni 
vengono rinforzate ricorrendo ad aumenti di spessore, all'aggiunta di element! 
di rinforzo, airinserimento di particolari metallic! strutturali, oppure utilizzando 
rnateriali con caratteristiche meccaniche migliori. 

Tutte queste aggiunte tuttavia comportano notevoli aggravi di costi di 
material! e di fabbricazione. 

Scopo deH'invenzione e di eliminare tali inconvenient! e di realizzare 
una base per sedie che presenti elevata resistenza alle sollecitazioni in gioco. 

Altro scopo deirinvenzione e di realizzare una base che permetta di 
spostare il trade-off prezzo/prestazioni ad un livello non raggiungibile dalle 
basi presenti sul mercato. 

Tali scopi ed altri che risulteranno dalla descrizione che segue sono 
raggiunti secondo I'invenzione con un procedimento per realizzare basi per 
sedie da ufficio caratterizzato dal fatto che si vincolano fra loro almeno due 
semigusci che nell'insieme formano una pluralita di razze radiali rispetto ad 
una corona centrale di inserimento del piantone, ciascuna razza di ciascun 
semiguscio avendo conformazione sostanzialmente ad U con le cavita delle 
razze di un semiguscio affacciate alle cavita delle razze dell'altro semiguscio. 

La presente invenzione viene qui di seguito ulteriormente chiarita in 
una sua preferita forma di pratica realizzazione riportata a scopo puramente 
esemplificativo e non limitativo con riferimento alle allegate tavole di disegno 
in cui: 
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la figure 1 mostra un esempio di sedia con base e mote, ''Wi 
la figure 2 mostra un ingrandlmento della base nella zona di attaccb^dta/. l / ' 
la figure 3 mostra in vista prospettica la sezione di una razza dirima. base 

secondo la tecnica nota, 
la figure 4 mostra in vista prospettica la sezione di una razza per base 

ottenuta secondo I'invenzione, e 
la figure 5 mostra i due gusci da assemblare 
la figure 6 mostra una base completa secondo I'invenzione. 

Come si vede dalle figure la base per sedie da ufficio secondo 
< I'invenzione comprende una pluralita di razze 2 dipartentisi radialmente da 
Sj una corona centrale 4 nella quale e inseribile il piantone di sostegno della 
^g, struttura del sedile e dello schienale. 

T\ La base secondo I'invenzione e costituita dairaccoppiamento (ad 

esempio per saldatura a lama calda) di due semigusci concavi che nel seguito in 
verranno chiamati semiguscio inferiore 6 e semiguscio superiore 6'. Le ^ 
protrusioni dei due semigusci aventi sezione sostanzialmente ad "IT, una O 
volta unite, formano delle razze a sezione chiusa. Alio scopo di facilitare tale q 
unione i due semigusci presentano in corrispondenza della zona di giunzione 
bordi longitudinali 8, 8'. Ciascuna razza presenta sezione trasversale 

O 

maggiore nella zona piu sollecitata, e cioe in corrispondenza del collegamento O 

oi 

con la ghiera, e sezione trasversale di dimensione ridotte nella zona 
sottoposta a sollecitazioni inferiori, cioe vicino al punto di attacco della ruota. 
La sezione oltre a cio presenta uno sviluppo preferibilmente verticale e ha le 
pareti vertical! 14,14' piu sottili e quelle trasversali superiore e inferiore 10,10' 
piu spesse. 
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Inoltre sia il semiguscio inferiore che il semiguscio superiore sono 
provvisti nel tratto orizzontale 10,10' di una plurality di nervature di 
irrigidimento 12,12'. 

Tutto questo fa si che in corrispondenza di ogni sezione trasversale la 
superficie dei tratti verticali 14,14' e molto inferiore alia superficie del tratto 
orizzontale 10,10' e delle nervature 12,12'. La tipologia di sezione permette 
quindi di ottimizzare la distribuzione del materiale aumentandone rimpiego in 
corrispondenza delle zone piu sollecitate, cioe nei tratti orizzontali superiore e 
inferiore e riducendolo nei tratti verticali laterali. 

Perevitare indesiderati effetti di "spanciamento" delle razze durante le 
sollecitazioni sono previste anche delle nervature trasversali (non illustrate nei 
disegni). 

L'impiego di nervature nella zona piu distante dall'asse neutro, inoltre, 



e I'opportuno aliontanamento dei lati delle sezioni superiore ed inferiore 



e ea imenore 

dall'asse neutro consentono di irrigidire ulteriormente il pezzo. C3 

La sezione chiusa risultante dairaccoppiamento dei due ^emigusci 

determina inoltre una maggiore resistenza alia torsione. 0» 

< 

Da quanto detto risulta chiaramente che la base per sedia secondo 

CM 

Pinvenzione presenta il vantaggio, data la maggior resistenza, di un prodotto C* 
con prestazioni meccaniche superiori a parita di materiale, oppure, a parity di 
prestazioni, di ridurre la quantita di materiale necessario o scegliere un £U 
materiale con caratteristiche inferiori con un vantaggio competitivo in termini 
di costo. 



RIVENDICAZIONI 

1. Procedimento per realizzare basi girevoli per sedie da ufficio 
caratterizzato dal fatto che si vincolano fra loro almeno due semigusci (6,6') 
che nell'insieme formano una pluralita di razze radiali rispetto ad una corona 
centrale (4) di inserimento del piantone, ciascuna razza di ciascun semiguscio 
avendo conformazione sostanzialmente ad U con le cavita delle razze di un 
semiguscio affacciate alle cavitS delle razze deiraltro semiguscio 

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto che 
la giunzione dei due semigusci e ottenuta tramite saldatura. 

3. Procedimento secondo la rivendicazione 2 caratterizzato dal fatto che la 
giunzione dei due semigusci 6 ottenuta tramite saldatura del tipo "a piastra 
calda". 

4. Base per sedie girevoli da ufficio caratterizzata dal fatto di comprendere 

almeno due semigusci (6,6') vincolati fra loro che nell'insieme formano una O 

O 

pluralita di razze (2) radiali rispetto ad una corona centrale di inserimento del 0 

piantone, ciascuna razza di ciascun semiguscio avendo conformazione ^ 

sostanzialmente ad con le cavita delle razze di un semiguscio affacciate ^ 

alle cavita delle razze dell'altro semiguscio. ° 

O 

5. Base secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che ciascun ^ 
semiguscio presenta per ogni sezione trasversale i tratti verticali laterali 
(14,14') di spessore inferiore rispetto alio spessore del tratto orizzontale 
(10,10'). 

6. Base secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che ciascun 
semiguscio presenta nervature (12, 12') longitudinali e/o trasversali rispetto 
Tasse della razza. 



7. Base secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che ciascuna 
razza (2) presenta una sezione trasversale totale piu ristretta dal centra verso 
Tattacco della ruota. 

8. Base per sedie secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che i 
due semigusci presentano un bordo aggettante (8,8') decorrente per tutta la 
lunghezza. 

9. Base secondo la rivendicazione 5 caratterizzata dal fatto di essere 
realizzata in materiale plastico. 

10. Procedimento per realizzare basi per sedie d'ufficio secondo le 
rivendicazioni 1-3 e base secondo le rivendicazioni da 4 a 9 e 
sostanzialmente come illustrati e descritti. 

p.i. della IMARC S.P.A. 
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